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Le illustrazioni @ descrizioni del presente
opuscolo s intendono fomite a titolo indi-
cativo.

La Casa si riserva pertanto il diritto di ap-
portare ai prodotti in qualsiasi momento e
senza avviso quella modifiche che ritenes-
se ulili per migliorarli o per qualsiasi esigen-
za di carattere costruttivo & commerciale.

| numer di ritermento indicati nelle descri-
zioni del presente opuscolo si rileriscong ai
particolari contenuti nefla <cassetia atirez-
i Marzocchis.

Usare olio per ammortizzatori viscosita En-
gler a 50° C-1,8 {olic speciale Marzocchi
SAE 5 an. 52.47).

The figures and descriptions in this pamph-
let are provided as a guide.

We reserve the right to make changes 1o the
proeducts without notice in line with our poli-
cy of continuous improvement.

Referance numbers indicated in the
descriptions in this leaflet refer to tools con-
tained in the «Marzocchi ool boxs,

Use shock absorber oil viscosity Engler a
50° C-1,8 (special oil Marzocehi SAE 5 art.
52.47).
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Les illustrations et dascriptions de cetle bro-
chure sont fournies & titre indicatif.

La maison se réserve e droit d apporter aux
produits, & n'importe qual moment et sans
praéavis, toutes les modifications utiles & leur

amdélioration, ou pour n'importe quelle
necasgilé de caractére constructif &t com-

mercial.

Les numeéraux de référence indiqués dans
les descriptions de cet opuscule se référent
aux outils contenus dans la <hoite 4 outils
Marzocchis.

Utiliser de I'huile pour amontisseurs visco-
sité Englar &4 50° C-1,8 (huile spéciale Mar-
zocchi SAE 5 art. 52.47).

Las ilustraciones y las descripciones de
este folleto son solamente indicativas.
MNos reservamos por o tanio el derecho de
modificar €l producto en cualguier momanto
para perfeccionario o para cualquier olra
exigencia de construccion o comercial,

Los nimeros de relarencia indicados en las
descripciones de este folleto se raflaran a
las herramlentas contenidas en la -caja de
harramientas Marzacchis,

Liilizar aceite para amortiguadores visco-
sidad Engler a 50° C-1.8 (aceile especial
Marzocchi SAE 5 an. 52.47).

Die Abbildungen und Beschreibungen die-
ser Broshure sind als rein indikativ zu be-
trachten.
Der Herstelter behdlt sich das Recht vor, an
seinen Erzeugnissen jederzeit die Anderun-
g&n ohne Vorankiundigung vorzunahmen,
ie ar 2u ihrer Verbesserung oder aus her-
stellungstechnischen oder kaufmannischen
Grinden fir erforderlich hall,

Die in den Beschreibungen dieser Broschi-
re angegebenen Bezugsnummern beziehan
sich auf das Werkzeug des -Marzocch
Werkzeugkastenss.

Stossdampferdl me Viskositdt 50° C-1 B En-
gler verwenden (Spezialdl Marzocchi SAE
5 Arl. 52.47).






Componenti - Spare parts

Rit. Descrizione - Description Rif. Descrizione - Description
L1} ] Morsalto manubrio - Handlabar clamp 40 Vite - Screw
02 Vite morsetto - Clamp scraw 40 A Vite - Screw
03 Vite - Screw 43 Puntale (DX) - Ferrule (RH}
04 C-ring - O-ring 43 A Puntale (SX) - Ferrule (LH)
08 Tesia - Uppar yoke 52 Guarnizions- Washer
09 Vite - Scraw Gruppo asta di rilorno (DX} - Rebound damper rad unit (AH)
10 Vite - Screw 53 A Gruppo asta di ritorno {(5X) - Rebound damper rod unil [LH)
11 Dado cannotio - Stem nut 55 Dado - nut
12 Rondella - Washer 56 Bocoola di guida sup. - Upper pilot boss
13 Ghiera - Ring nul 58 Boccola di guida inf. - Lower pllot boss
18 Base con cannolto - Lowear yoke & stam unit 62 Distanziale - Spacer
17 Tappo - Plug 66 Rondella - Washer
18 Maila - Spring 8a Valvola - Vale
19 Tubo portante (DX) - (RH) Stanchion tuba 96 Vite con OR - Screw and O-ring
19A Tubo portants (SX) - (LH) Stanchion tube 100 O-ring - O-ring
20 Raschiapolvere - Dust seal 106 0-ring - O-ring
22 Ansllo di tenuta - il seal 110 O-ring - O-ring
23 Anello di fermo - Stop ring 126 Molla valvola - Valve spring
24 Portaruota dx. compl. - Right slider assambly 139 Raondella - Washer
25 Portaruota sx. compl. - Left slider assembly 181 Gr. valvola - Vaive unit
26 Vite con OR - Screw and O-ring
7 Vite - Screw
28 FPrecarica - Pre-load sleeve
29 Asta di ritorno (Dx) - Rebound damper rod (R.H,)
29 A Asta di andata (Sx) - Compression damper rod (L H.)
ki | Tampone di fondo - Fool buffer
a7 Busta - Valva Bushing
38 Anello di fermo - Stop ring
38 A Anello di fermo - Stop ring




FIG. 1

Par asaguire qualsiasi operazione di manu-
tenzione o par qualsiasi sostituzione & na-
cassario sfilare gli steli forcella dalla moto.
Per tare cid bisogna, prima di tutto, sfilare
il perno ruota allentando i dadi (55); toglie-
re quindi la ruota.

Allentara le viti (3 - 10) ad estrarre gli stali
con cautela,

FIG. 2

Svitara il tappo (17) con una chiave
nale di 30 mm (oppure con la chiave del cor-
redo, rl. 6-37). Per questa operazione &
consigliato fissare il tubo nta in una
morsa provvista di ganasce di proteziona in
alluminio o piombao.

FIG. 1
Before carryng oul any maintenance or
raplacement work, the fork lags must be re-
moved from tha bike. This enlails releasing
the axle by loosening the nuts (55) and then -
removing the wheel.

Loosan screws (3 - 10) and dismantle the
fork legs carefully.

FIG. 2

Unscrew plug (17) using a 30 mm. hexagon
wranch (or the spanner supplied in the 1ool
kit, ref 8-37). For this operation it is advisa-
ble to fix the stanchion tube in a vice with
aluminium or lead protection blocks.



1
illﬁl d'effactuar toute opération d'antratien
ou pour nlimporte quel remplacement, il
faut enlever las jambes de la fourche de |a

moto. Pour cela, dter, avant tout, le pivol

/ rous en desserrant les écrous (55); enlever

i
£

ansuite la rous.
Degerrer les vis (3 -10) ot extraire les jam-
bes avec précaution.

FIG. 2

Diéviser le bouchon {17) avec une clé hexa-
gonale da 30 mm. {(ou bien avec la clé four-
nig par la maison conslructrice, rél, 5-37),
Pour cette apération |l &5t consaillé de fixer
le tuba porteur dans un &tau pourvu de
mé&choires dé protection en aluminium ou
plomb.

FIG. 1

Fara efactuar cualquier operacion de enire-
tenimiento o substitucidn es necesario qul-
tar los brazos completos de la horguilla de
Ia motocicieta. Para hacer esto es necesa-
rio antas de todo sacar al perno de la rue-
da destornillando las tuercas (55); luego
quitar la rueda.

Aflojar los tornillos (3-10) y sacar los brazos
con cuidado.

FIG. 2

Dastornillar la tapa (17) con una llave he-
xagonal de 30 mm. (0 con la llave sumini-
strada por o construcior, rel. 6-37), Para
esla operacion se aconseja fijar el ubo fijo
&n una rodaza con quijadas de proteccidn
de aluminio o plomao.

ABB. 1

Vor jeder Wartungs- oder Ersatzarbeit mis-
sen dis Gabelholme vom Motorrad abge-
baut werden. Dazu ist vor allem dear
Radbolzen durch Ausschrauben der Mut-
tarn (55); dann ist das Rad zu entfernen.
Die Schrauben (3 - 10) lésen und die Hol-
me vorsichlig herauszsihen,

ABB. 2

Den Verschluss (17) mit einem 30 mm.
Sechskantschlssal {oder mit dem Schils-
sal des Zubahdrs Baz. 6-37) ausschrauben.
Drazu ist es ratsam, das Standrohr in einem
Schraubsiock mit Aluminium- oder Blei-
schutzbacken zu befestigen.



FIG. 3 FIG. 3
Estrarra il tubetto di precarica (28)ela molla Remove the pre-load sleeve (28) and 1h&
SE} con puntale (43). spring (18) with ferrule (43).

consigliabile quando si sfila quest'ultima  When taking out the latter it is advisable tu;:-
farla ructare su se stessa per parmetiers al-  rotate it so thal the oil can drip into the fube.
I'olio di sgocciclare. kS

]

FiG. 4 FiG. 4

Eliminare totalmente |'ollo contenuto nel tu-  Empty all the oil contalned in the 1ube by
bo poriante pompando continuamente con  continually pumping the slider up and down
il portaruota nel sanso delle frecce difigura.  as shown in the figure.




FIG. 3

Extraire le petit tube de précharge (28) et
la ressort (18) avec butée (43),

MNous consellions da faire tourner le ressort

-sur lui-méme pandant san extraction pour
- permetire & 'hulle de s'égoutter.

FIG. 4
Eliminer complétement 'huile conlenue

dans le tuba pofteur en pompant le jambage

gans cesse comme indiqué par les fléches
dansg I'illustration.

FIG. 3

Quitar &l tubo de precarga (28) y el muslle
(18) con contera (43}

Es aconsejable cuando se quita esta alti-
ma pieza hacerla girar sobre s misma pa-
ra parmitir al aceite de escurrir.

FIG. 4

Eliminar completaments ol aceite conteni-
do en al wbo fijo moviendo continuamente
el brazo principal en el sentido indicado por
las flechas.

ABB. 3

Mil einem Stilt (43) das VorladerGhrchen (28}
und die Fadar (18) entfernen. Die Feder soll-
te beim Herausziehen um sich selbst ge-
dreht warden, damit das Ol abtropfen kann.

ABB. 4

Das gesamte Of aus dem Standrohr entfer-
nen durch daverndes Auf-und Abbawegen
des Glaeitrohrs in Richtung der Pleile wie in
der Abbildung.



FlG. 5 (STELO COMPRESSIONE) FIG. 5 (COMPRESSION FORK LEG)
Svilare | vite (40) di fondo con una chiave Loosen the foot screw (40) with an 8 mm.
a brugola di 8 mm. (oppure con la chiave  satscrew wrench (or with the spanner sup-
di corredo rif, 40) servendosi di un pemo (rit.  plied in the kit, ref, 40), making use of a pinl
7) opportunaments fissato in una morsa ed  (ref. 7) which should be clamped in a vice
inserito fino in fondo al portaruota. and then insertad well into the slider,

FIG. 6 FIG. &

/| Sfilare Il tubo portanta (19-19A) estraendo-  Remove the stanchion tube (19-194) gen
/| o dellcatamente dal portaruola. fly from the slider,




FIG. 5 (JAMBE COMPRESSION)
Dévisser la vis (40) de fond avec une clé
hexagonale de 8 mm. {(ou bien la clé four-
nie par la malson constructirce réf 40) &
I"aide d'une contrepointe (réf. 7) opportuné-
ment fixée sur un étau et insérde loul au
fond du jambage.

FIG. 6
Enlever le lube porteur (18-184) en le fal-
sant sorlir du jambage avec précaution.

FIG. § (BRAZO COMPLETO DE COM-
PRESION)

Destornillar &l tomillo (40) de fondo con una
lave apropiada de B mm. (o con la Have su-
ministrada por el constructor ref, 40) utili-
zando una contrapunta (ref. 7)
oportunamente fijada an una mordaza y co-
locada hasta el fondo del brazo principal.

FIG. 6
Sacar el luba fijo (19-19A) gquitandolo deli-
cadamenta.

ABB. 5 (EINFEDERUNGS-GABELHOLM
KOMPLETT)

Die Bodanschraube (40) mit @inam 8 mm.
Innensachskantschlissel oder mit dem
Schiissel des Zubehdrs Baz. 40 ausschrau-
ban; dazu sinen Stift (Baz, 7), der In einem
Schraubstock befestigt ist, in den Boden
das Glaitrohrs sinflihran,

FIG. 6
Das Standrohr (19-19A) vorsichtig aus dem
Glaitrohr herausziehen.



FIG. 7

Sfilare il raschiapolvere {20) dalla sommitd
del portaruota facendo pressione verso |'al-
to con un cacclavite.

Sfilare la rondella (139).

OPERAZIONE DI REVISIONE ANELLI DI
TENUTA

FiG. B

Per togliere I'anallo di tenuta (22) dal por-
taruota bisogna eliminare I'anello di fermo
(23) con un cacciavite (oppure con |"attrez-
zo di corredo, ril. 5) col quale si esercitera
una pressiona sotto di esso,

FIG. 7

Prige the dust seal (20} off the top of the
bush with a screwdrivar.

Remove tha washar (139).

GIIE: SEAL OVERHAUL OPERATION

FIG. B

In order to remove the oil seal (22) from the
slider, the slop ring (23) must be prisad out
using a screwdriver (or the tool {ref. 5) from
the kit). i



FIG. 7

Extraire le cache-poussiére (20) de 'extré-
mité du jambage en exergant une pression
vars le haut avec un tournevis.

Enlever la rondelle (139).

OPERATION DE REVISION DES BAGUES
D'ETANCHEITE

FIG. 8

Pour enlever la bague d'élanchéité (22) du
jambage, il faut éliminer I"'anneau d'arrét
{23) avec un fournavis (ou bien avec I'outil
en dotation, réf. 5) & 'aide duquel on exerce
une pression sous cel anneau.

FIG. 7

Quitar el anillo guardapolva (20) de la par-
le superior del porta-rueda ejerciendo pre-
sitin hacia lo alo con un destornillador.
Quitar la arandela (133).

OPERACION DE REVISION ANILLOS DE
FIJACION

FIG. &

Para quitar ia junta (22) del poria-rueda es
necesario eliminar el anillo de fijacion (23)
con un deslornillader (o bien con un uten-
silio en dotacidn, ref. 5) con el cual se ejer-
cerd una presion bajo el mismo.

ABB. 7

Den Staubabstreiten (20) durch Druck nach
oban mit einem Schraubebenzieher aus
dem Glaitrohr entfernen.

Dia U-Scheibe herauszighen.

UBERPRUFUNG DER DICHTRINGE
ABB. B

Zum Ausbau des Dichtninges [22) aus dem
Gleitrohr muss der Sprengring (23) durch
Druck von unten mit einem Schraubenzie-
her (oder mit dem Zubehdrwerkzeug, Bez.
5) entfernt werden.



FiG. 9

Quando si procade all’estrazione dell'anelio
di tenuta & consigliato proleggera il bordo
imterna con una speciale boccola (rif. 8).
Quindi con un cacciavite asercitare una
pressione sotto 'analio stesso onde parmet-
tere la fuoriuscita.

Fare particolare attenzione a non sfregiare
la sede sul . Prima di procedara
al rimontaggio dell'ansllo di tenuta é bane
pulire I'interno del porfaruota con benzina
pulita o altri diluanti simili,

FiG. 10

Estrarre dal portaruota la rondella (1368) &
la boccola superiora (56).

A questo punto & possibile la pulizia inter-
na del portaructa che dovra essere fatta con
benzina pulitissima.

Asciugare sempre |'interno del portaructa
prima del rimontaggio.

FIG. 9

When extracting the oil seal, its internal
edge should be protected by a special bush-
ing (ref. 8). The ring itsell may then be
prised out using a screwdrivar.

Be very careful not to scralch the seat in the
slidar.

Before proceeding with the re-assembly of
the oil seal, the inside of the slider should
be cleaned with fresh petrol or some other
thinner.

FIG. 10

Exiract the washer (139) and the upper
washer (56) from the siider.

The inside of the slider may now be
cleanad, making sure thal the petrol used
for this oparation s absolutaly clean.
Always dry tha inside of the slider before re-
assembly.



FIG. 9

u'on effectue |'extraction de la bague
d"étanchéité, il faul protéger le bord interne
avec una douille spéciale (rél, B).
Puis, & I'aide d'un tournavis, on exerce una
pression sous la bague proprement dite
pour en obtenir I'expulsion.
Veiller & ne pas rayer le skge sur le jam-
bage. Avant d'effectuar le remontage de la
bague d'étanchéité, nous recommandons
de nettoyer solgneusement [interieur du
jambage avec de |'essence propre ou
d'autres diluants similaires.

FIG. 10

Extraire du jambage |la rondelle (138) et la
bague supérigure (56).

On peut alors efectuer le netloyage inte-
rigdar du j[ambage: cette opéralion requierd
de |'essence trés propre.

Ezsuyer toujours |'intérieur du jambage
avanl lg remoniage.

FIG. 9

Cuando se procede a quitar el anillo de fi-
jacion se aconseja proteger el borde inter-
no con un especial sujetador (ref. 8).
Con un destornillador presionar bajo el anil-
lo mismo para parmitir su salida,

Poner particular atencidn a no perjudicar el
alojamiento en al porta-rueda. Antes de pro-
ceder al remontaje del anillo de fijacidn es
aconsejable limpiar el interno del portarue-
da con gasolina limpia o con otros solven-
tes similares.

FIG. 10

Extraer del portarueda la arandela {(139) y
el cojineta de triccion superior (56).
Efectuadas estas operaciones es posible
limpiar internamente el porla-rueda, opera-
cidn que deberd cumplirse con gasolina lim-
pigima.

Secar siempre la para interna del porta-
rugda antes de etectuar o remontae.

ABB. 9

Es wird emplohlen, beim Entfernen des
Dichtringes den Innenrand mil giner Spe-
zialbuchse zu schiitzen (Bez. B). Dann von
unlen her den Dichtring mil einem Schrau-
benzieher herausschieben.

Es ist sorgfallig darauf zu achten, dass der
Sitz im Gleitrohr nichl verkratzl wird.

Yor dem Wiedereinbau des Dichiringas soll-
te das Innere des Gleitrohrs mit sauberem
Benzin oder anderen dhnlichen Losungs-
mitteln gereinigt werdean.

ABB. 10

Die U-Scheibe (139) und die abare Buchse
(56) aus dem Gleitrohr ziehen.

Das Gleitrohr kann @izt innen mil villig sau-
berem Banzin gerainigq! werden.

Vor dem Zusammenbau ist das Innere des
Gleitrohrs immer 2u trocknen.
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FIG. 11

Prima di rimontare I'anallo di tenuta & be-
ne ungere la sede. Infilara nel portaructa fa
boccola superiore (56), la rondelia (139) poi
I'anello di tenuta (22).

Per Fintroduzione di quast’ultimo & consiglia-
to I'utilizzo di un pamo speciale di introdu-
Zipne (oppure |"attrezzo di comedo, rif. 18).
Controllara che |'anallo risulti inserito fino
a battuta sulla rondalla.

Reingerire succassivamente I'anello di fer-
mo (23).

SOSTITUZIONE ASTA E TUBO
PORTANTE

FlG. 12

Capovolgere il tubo portante e scuctendo-
lo attendera la fuoriuscita del gruppo am-
mortizzatore.

Procedere alle sostituzioni del caso.

FIG. 11

Grease the seal of cil seal before re-
assembly. Insert the upper bushing (56), the
washer (138) and then the oil seal (22) into
the slider. For inserting tha latter, a special
introduction pin should be used (or tool, ref.
18, from the kit).

Check that the oil seal has been inserted
right up to the counterboring on the wash-
er. Then re-inserl the stop ring (23),

DAMPER ROD AND STANCHION TUBE
REPLACEMENT

FIG. 12

Tip the stanchion tube upside down and
ghake tha damping unit out.

P;muudm with nacessary replacement oper-
at .



FIG. 11
Avant de remonter |a bague d'atancheité il

faul bien graisser le siége. Enfiler dans le
|ambage la bague supérieure (56), la ron-
dalle (138), puis la bague d'&tanchéité (22).
Pour I'introduction da cette derniére, nous
conssillons 'utilisation d'un tourillon spécial
d'introduction (ou bien I'oulil en dotation,
raf. 18).

Dnntm::ar gque la ‘bague soil introduite
jusqu'a la butée sur la rondelle,

Enfiler ensuite I'anneau d'arrét (23),

SUBSTITUTION DE LA TIGE ET DU TUBE
PORTEUR

FIG. 12

Renverser k@ uba porteur, le secouer at
attendre |la sortie du groupe amaortisseur.
EHectuer ensuite les substitutions vouluas.

FIG. 11

Antes de remontar el anillo de fijacion es
aconsejable aceitar el alojamiento. Colocar
en &l porla-rueda el cojinete de friccion su-
perior (26), 1a arandela (139) fuego &l anillo
de junta (22).

Para la introduccién de esta Glima pleza se
aconseja el empleo de un permio especial
de introduccidn {o bien de un utensilio en
dotacion, ref. 18).

Controlar que el anillo se halle insertado ha-
sta el tope sobre la arandela.

Reinsertar sucesivamente el antlio de fija-
cion (23).

SUSTITUCION VARILLA ¥ TUBO FLIO
FIG. 12

Volcar el tube fijo y sacudirle hasta que sal-
ga el grupo amortiguador.

Proceder a la sustitucion de lo necesario.

ABB. 11

Vor dem Wiedereinbau des Dichiringes ist
der Sitz zu schmieren. Dann die obere
Buchse {56), die U-Scheibe (139) und den
Dichtring (22) einschieben. Fir die Einflh-
rung des Dichtringes wird dis Verwendung
einas Spezialeinfihrstiftes (oder des Zube-
hérwerkzeugs, Baz. 18) empfohlen.
Sicherstellen, dass der Dichtring fest auf der
U-Scheibe aufliegl. Dann den Sprengring
(23) wiederainbauen.

ERSATZ VON DAMPFERSTANGE UND
STANDROHR

ABB. 12

Das Standrohr umdrehen und schittein, bis
dia Dampfergruppe harauskommi. Die er-
fordarlichen Teile arsetzaen.



FIG. 13

Per il imontaggio inserire il gruppo ammeor-
tizzalore, dopo aver verificato che sia stata
precedeniamente montata la contromaolia
{34) in entrambl | gruppi, dentro al fubo
portanta.

Par I'asta che lavora in comprassiona non
& necessario eseguire nessun accorgimento
particolare, mentre per I'asta che lavora in
astensiona & necassario procadere nel mo-
do seguanta:

insearire il tubatto fino a battuta sul pistone,
inserire la contropunta utilizzata alla fig. 5
nell’estremita dell'asta quindi spingere il tu-
bo portante varso la contropunta fino a far-
la fuariuscire dall'alira estremita del tubo
portante.

SOSTITUZIONE GRUPPO VALVOLA
FIG. 14

Qualora si voglia controliara il buon funzio-
namento della valvola, occorme agire all'in-
lerno del tubo portants.

Stilare per primo I'anslio di fermo (38) usan-
do un paio di pinze a punta (ril. 16).

FIG. 13

For re-assembly, check thal the rebound
spring (34) has been previously assembled
in both units, and then inserl the damping
unit into the stanchion tube.

No special measures are reguired for the
rod on the compression side, whereas for
tha rod on the rebound side il is necassary
to proceed as follows: '
insert the sieave up 1o the counterboring on
the piston; insert the pin used in fig. 5 into
the end of thé rod and then push the stan-
chion tube lowards the pin unlil it is pushed
out of the other end of the stanchion tube,

REPLACEMENT OF VALVE UNIT

FlG. 14

In order to check that the valve unil is oper-
ating comeclly, 1 is necessary lo wark on
the inside of the stanchion tube,

Slip off the stop ring (38) using pointed pli-
ers (ref.16).



FIG. 13

Pour le remontage introduire le groupe
amortisseur, aprés avoir vériflié que le
contre-ressort (34) ait été précedemment
monté sur les deux groupes, dans le tube
porleur. . c
Aucune opération spéciale nest raquise
pour la tige qui travaille en compression tan-
dis que, pour la tige qui travaille en exten-
sion, il faut agir de la fagon suivante:
Introduire le patit lube jusqu'a la butée sur
le piston, introduire la contrepointe ulilisée
dans la figure 5 dans l'exirémité de la tige,
puls pousser le tube porleur vers |a contre-
pointe jusqu’a ce qu'elle sorle par l'autre
extrémité du tube porteur.

REMPLACEMENT GROUPE CLAPET
FIG. 14

Si I'on veut contrdler le bon fonctionnement
du clapet, il faut agir a l'intérieur du tube
porteur. Enlever le pramier anneau d'arrél
{38) & l'aide de pinces & pointe {réf. 18).

FiG. 13

Para el remontaje insertar el grupo amorti-
guador, después de haber verificado que
haya sido anleriormente instalado el con-
tramuelle {34) an los dos grupos, al interior
del tubo fijo.

Para la varilla que trabaja en compresidn
no es necasara electuar ninguna operacion
aspecial, mientras para la varilla que trabaja
@n éxlansion necesario proceder en la si-

uiente maneara:

inserir el tubo hasta el tope sobre el pistdn,
inserir el cafuto utilizado en la fig. 5 en la
extremidad de la varilla por lo lanto empu-
jar e lubo fijo hacia el cafiuto hasta hacer-
lo salir de la olra extremidad del tubo fijo.

SOSTITUCION DEL GRUPD VALVULA
FIG. 14

Si se guiera controlar &l buen funcionamien-
io de la valvula, es necesario gbrar en el in-
terior del tubo fijo. Sacar antes de todo el
anille de fijacion (38) utilizanda una pinza
(rel. 16).

ABB. 13

Sicherstellen, dass die Gegenleder (34) in
beiden Gruppen eingebaut ist und dann
zum Wiedereinbau die Damplergruppe in
das Standrohr einfihren.

Fir die Einfederungsstange st keine beson-
dere Massnahme erforderlich, wahrend Hr
die Ausfederungsstange wie folgl zu verlah-
ren ist:

das Roéhrchen bis zum Anschlag auf den
Kolben schisben, die unter Abb. 5 verwen-
dete Gegenspilze in das Ende der Stange
ginflhren, dann das Standrohr zur Gegen-
spifze hin schieben, bis se am anderen En-
de des Standrohrs herauskommt,

ERSATZ DER VENTILGRUPPE

FIG. 14

Um das einwandfreie Arbeilen des Ventils

zu dbarprifen, muss man im Inneren das

Standrghrs arbeiten. Zuerst den Sprengring

EE} mit einer spitzen Zange (Bez. 16) enl-
rnen.
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FIG. 15

Sfilare con un dito dall'interno del tubo por-
tante il gruppo valvola (A) nella sucessions
di figura.

FIG. 18

Dopo aver revisionato o sostituita il gruppo
e aver pulito 'interno del tubo portante, pro-
cedere all'assemblaggio.

Per il gruppo valvola che lavora in compres-
sione posizionara la pare smusssatla della
busta verso ['esterno del lubo portante.
Per Il gruppo che lavora in astensione pre-
montare Il pacco dei componanti lacando
particolare attenziona che il terminale del-
la molla non vada a posizionarsi tra I'anel-
o a tre punte & la busta.

Quando si procede al rimantaggio dell’anel-
lo di fermo se precedentamenta il montag-
gic del gruppo non & stato eseguito
perfettamente, |'operatore trovera difficol-
14 nall'inserire in sada I'anello di farmao.
Occorrerd pertanto smontare di nuovo |

componenti @ rieseguire il premontaggio.

FIG. 15
Pull the valve unit (A) out of the tube in the
same sequence as in the figure.

FIG. 18

Having overhauled or replaced the unit and
having cleaned the inside of the stanchion
lube, with assembly.

The valve unit on the compression side
should be positioned with the beveled part
of the valve bushing facing the outside of
the stanchion lube.

For the unit on the rebound side, pre-
assemble the pack of components; make
sure that the end ol the spring does not get
stuck betwaen the three-pointed ring and
the valve bushing. 4

If the unit has not been assembled perfoct-
ly, there will be ditficulty when inserting the
stop ring into its seat: in this case, the com-
ponents should be disassembled again and
the pre-assembly be carmed out more
carafully.



FIG. 15

Avec un doigt enlever la groupa clapet (A)
de l'intérieur du tube porteur, selon I'ordra
indiqué dans |'lllustration

FIG. 16

Aprés avoir révisionneé ou remplacé le
groupe el avoir nattoyé I'intérisur du tube
porteur, effectuer I'assemblage.

Pour le groupe valve qui travaille en com-
prassion, positionner |3 partie émoussée de
I'erwaloppe vers 'extérieur du tube porteur,
Pour le groupe qui travaille en extension,
prémonter le kit des composants en vaillant
& ce que la partia terminale du ressort ne
88 positionne pas entre I'anneau A trois
pointes et I'enveloppe.

Lors du remontage de I'anneau d’arrét, si
le montage du groupe n'a pas &ié effectué
comrecternant, 'opérateur a des difficultés
& introduire dans son siége cel anneau
d'arrét.

Il faut alors démonter & nouveauy |es com-

posants et refaire la prémontage.

FIG. 15
Sacar con un dedo &l grupo valvula (A) co-
mo indicado en la figura.

FIG. 16

Después de haber revisionado o sostituldo
&l grupo y una ver limpiado el interno dal
tubo fijo, proceder al ensambiaje. Para el
grupo valvula gue trabaja en compresion
posicionar la parte allanada del sobre ha-
ciala pane externa del tubo fijo. Para el gru-
pe que trabaja en extensién premontar &l
paquete de los componanies poniendo par-
ticular atencién que al terminal del muelle
no se posicione entre &l anillo de tres pun-
fas y el sobre. Cuando se procede al remon-
taje del anillo de fijacidn si anteriormenta
gl moniaje dal grupo no ha sido efectuado
perfectamente, el operador hallard dificul-
tades en el insertar en ¢l alojamienio &l anil-
lo de fijacidn. Por lo tanto serd necesario
desmontar nuevameante |os componentes y
repetir la operacidén de premontaje.

ABB. 15

Mit dem Finger die Ventilgruppe (A) in der
Abblidung gezeigten Reihenfolge aus dem
Inneren des Standrohrs entfernen.

ABB. 16

Nach der Uberpritung oder eventuell dem
Ersaiz der Gruppe und nach der Reinigung
des Standrohrinneran, ist der Zusammen-
bau vorzunehmen.

Fir die Ventilgruppe der Einfederung ist der
abgeschrigte Teil der Hilse zur Aussansai-
te des Standrohrs hin zu positionieren.
Fir die Auslederungsgruppe ist zuvor das
Komponentenpakel zusammenzubauen;
dabel ist besonders darauf zu achten, dass
das Ende der Feder nichl zwischen dem
Dreipunktring und der Hilse zu liegen
karmm.

Wenn der Zusammenbau nicht perfeki aus-
gaflhrt ist, wird man beim Wiedersinbau
des Sprengringes Schwierigkeiten haben,
In diesem Falle sind die Komponenten er-
neut zu zerlegen und Zusammenzubauen.



RIMONTAGGIO

FIG. 17

Esaguite tuhte le oparazioni di revisions ne-
cessarie, ci troveremo in condiziona di po-
ter assemblara | vari elamant|, disponando
gi4 del portaructa complato di anelio di te-
nula e raschiapoivers & del tubo portante
con il gruppo valvola @ Il gruppo ammaortiz-
zatore assemblati.

Inserira il tubo portanta (19-18a) nal porta-
ructa e spingerio fino a batiuta.

FiG. 18

Con l'ausilio dello stesso parno usato par
"oparazione di smontaggio (vedi fig. 5) in-
filara su di asso o stelo precedentamanta
montato @ quindi stringera la vite (40) con
I'apposita chiave a brugola (rif. 40).
Mentre si esegue questa operazione & be-
ne ruotara il lubo portante, escludendo co-
si qualsiasi errore di montaggio.
Eseguilo il serraggio, se il tubo non & libe-
ro di ruotare dentro al portaruota, ripatere
le operazioni di rimontaggio con pil at-
lenzione.

RE-ASSEMBLY

FIG. 17

Aftar making all necessary ovarhaul oper-
ations, we are now ready o assemble the
various parts, having already the slider com-
plate with oil seal and dust seal and the
stanchion tube with the valve unit and the
damping unit assemblad.

Insert tha stanchion tube iﬂgﬂ-ﬁa} into tha
slider and push it down to tha conterboring.

FIGQ. 18

Now, using the same pin used for the dis-
mantling operation (see fig. 5), insert it into
the assembled fork leg and tighten the
screw (40) with the setscrew wrench (ref,
40).

nt‘:mdﬂunla to rotate the stanchion tube
while carrying oul this operation as this
helps to avoid incorrect assembly, If the
tube does not rotate freely in the slider once
tha screw is tightened, repeat the assem-
bly operation more carefully,



REMONTAGE

FIG. 17

Aprés avoir effectud toutes les opérations
de révision nécessaires, NOUs serons a
méme d'assembier les différents dléaments,
en disposant déja du jambage muni de la
bague d'étanchéité et du cache-poussiére,
et du tube porteur avec ke groupe valve at
le groupe amortisseur assemblés,
Introduire le tube porteur {19-19a) dans le
jambage et le pousser jusqu'a la butée.

FIG. 18

Maintenant, insérer la tige déja assemblés
sur la mdme contrepointe employée pour
"'opération de démontage (voir fig. 5) et
donc serrer |a vis (40) avec la spéciale clé
hexagonale (réf. 40). Tandis qua I'on affec-
fua celte opération, il est consaeillé de tour-
nar la Wbe portaur: on évite ains toute faute
de montage. Si le lube porlaur, aprés ser-
rage, n'est pas libre de tournar dans le jam-
baga, Il faut répéter plus attentivamant les
opérations de remontage.

REMONTALE

FIG. 17

Cumplir todas las operaciones de revisitn
NeBcesarias, nos encontraremos en condi-
ciones de poder ensamblar los varios ele-
mentos, teniendo ya disponible al
porta-rueda completo de anillo de junia y
guardapalvo y el tubo fijo con &l grupo vai-
vula y el grupo amortiguador ensamblados.
Insertar al tubo fijo (19-19a) en el porta-
rueda y empujaro hasta el tope.

FIG. 18

Intreducir sobre la conlrapunta utilizada pa-
ra la operacion de desmontaje (vean fig. 5)
8l brazo principal completo anteriormenta
montado y fijar al tornitlo (40) con la llave
apropiada (ref. 40). Miantras se realiza esla
operacidn se aconseja mover el tubao fijo all-
minando asl cualquier error de montaje.
Terminada la operacion si el lubo fijo no se
muéve libremente dentro del brazo volver
& repetir estas operaciones de montaje mas
cuidadosameanta,

WIEDEREINBAU

ABB. 17

Mach dem alle Arbeitsginge zur uberpris-
fung ausgedihn sind, kénnen die sinzelnen
Elemente wieder zusammengebaul wer-
dan; dazu stehen bereits das Gleitrohr mit
Dichiring und Staubabstreifer und das Stan-
drohr mit Ventil- und Dampfergruppe fertig
zur Varfigung.

Das Standrohr (19-19a) bis zum Anschlag
in das Gleitrohr einschiebhen.

ABB. 18

Mit Hilfe dessalben Stiftes, der zum Zerle-
gen verwendet wurde {Abb, 5), den Zusam-
menbau vornehmen. Den bereits
montierten Holm auf den Stift bringen und
dann die Schraube (40) mit einem Innen-
sechskantschilissel (Bez. 40) anzishen.
Wahrend dieses Arballsganges sollle das
Standrobr gedreht werden, so dass jeder
Einbaufehler ausgeschiossen ist. Wenn
sich das Standrohr nach dem Festzishen
nicht im Gleitrohr drahen kann, ist der Ein-
bau mil grosserer Sorglalt zu wiederholen,



FiG. 19

Immettera ["olio nel tubo portante facendo
in modo cha tra la sommitd del tubo & il li-
vello dell'olio ¢i sia un volume d'ana di 180
mm {(con tubo a battuta nel portarcola).

FIG. 20

Mal caso che la sostituzione dell'olio i vo-
glla effettuare a forcella montata, occormme
svitare la vite (26) & pompare fino alla tota-
le fuoriuscita dell'olio, quindi insarire |'olio
nuovo dalla sommita del tubo portante.
Varificare che il livello raggiunga I'altezza

prascritta (senza molla).

FIG. 19

Fill the stanchion fube with oil, leaving an
air volume of 180 mm. (with the stanchion
tube down to the in the slider)
between the surface of the cil and the top
of the tube.

FIG. 20

If the oil has 1o ba changed on an assem-
blad fork, loosen and remove screw (26) and
pump until all the oil comes out; then pour
new oil into the top of the stanchion tube,
Check that the oil level is correct {without

spring).



FIG. 18

Introduire I huile dans le tube portaur en fai-
sant en sorte qu'il y ait, enire la partie supé-
rieure du lube et le niveau de ['huile, un
volurna d’air de 180 mm (avec tube jusqu'a
la butée dans le jambage).

FIG. 20

S| I'on veul effectuer la substitution de
I'huile avec la fourche montée, il faut dévis-
ser la vis (26) el pomper jusqu'd ce que
toute I'huile se soit écoulde a I'extériur,
puls introduire de I'huile nouvelle par le
sommeét du tube porteur.

Véritier que e niveau afteigne la hauteur
prescrite (sans ressort).

FIG. 19

Vaciar el aceite an ol tube fllo en manera
tal que entre la parte superior del tubo y sl
nivel del aceite quede un volimen de aire
de 180 mm. (con twbo a tope en & por-

FiG. 20

En la evantualidad que la sustitucidn del
aceile se dasee sfectuar con la horguilla
montada, es preciso destomillar el lornillo
(26) y bombear hasta obener la salida total
del aceits, lu vaclar el aceite nuevo de
la parte superior del tubo fijo.

Verificar que 8l nivel alcance la altura de-
scribida {sin muselia).

ABB. 18

Ol so in das Standrohr giessen, dass zwi-
schean der Spitze des Aohrs und dem Olni-
veau ain Luftvolumen von 180 mm bleibt
{(mit dem Rohr am Anschlag im Gleitrohr).

ABB. 20

Wenn das Ol bei eingebauter Gabel ge-
wechseit warden soll, ist die Schraube (26)
auszuschrauben; dann so lange pumpen,
bis das gesamte Ol ausgeflossen ist und
das neus Ol van dem oberen Ende des
Standrohrs her eingiessen,
Vergewissern, dass der Olstand die vorge-
schriebene Hohe hat (chne Feder),



FIG. 21

Rimontare la molla (18} facendo attenzione
al puntale {43-43a) che deve assere mon-
tfato nella parte inferiore. Nel caso il mon-
taggio preveda la molla a P.V. le spire pil
siratte vanno sempre montate verso I'allo.
Insarire sulla parte superiore della molla il

tubstto di precarica (28).

FIG. 22
Riawvvitare |

Ve 8sago
di fig. 2).

con I'apposita chia-

1
: lo smontaggio (ve-

:

:
e
3

FIG. 21
Re-assemble the spring (18), making sure
that the ferrule {43-42a) is assemblad on the
mar end.

en assambling a progressive rate spring,
the tighter coils must always go towards the

top.
Insart the pre-load sieeve (28) onto the top
of the spring.

FIG. 22
Tighten the plug (17) with the hexagon
wranch used for dismantling (see fig. 2).



FIG. 21

Remonter la ressort (18) en veillant & ce que
la butée (43-43a) soit montée dans la par-
tie inférieure. Si le montage prévoit un res-
sort &4 P.V. |85 spires les plus diroies
doivent &tré montéeas vers le haut. Introduire
dans la partie supérisure du ressort le tube
de précharge (28],

FIG. 22

Revisser le bouchon (17) avec |a spéciale
cle hexagonale employée pour le démon-
taga (voir fig. 2).

FlG. 21

Montar nuevamente &l muelle (18) prestan-
do atencidn a la contera (43-43a) que debe
ser montada en la parte inferior. En el ca-
so quée & montaje prevea un muelle a P.V.
las espirales mas estrechas siampre deben
ser montadas hacia lo alto. Insertar sobre
|a parte superior del mualle 8l tubo de pre-
carga (28).

FIiG. 22

Volver a fijar la tapa (17) con la llave hexa-
gonal apropiada ya utilizada para la opera-
cidn de desmontaje (vean fig. 2),

ABB. 21

Die Fader (18) wiedereinbauen; dabei ist
darauf zu achten, dass die Tragfederbasis
{43-43a) im unteren Teil liegen muss, Falls
baim Zusammenbau ein P.V -Feder vorge-
sehen ist, sind dia engeran Windungen im-
mer nach oben hin einzubawen. Das
Vorladerbhrchen (28) aul den oberen Teil
der Feder setzen.

ABB. 22

Den Standrohrverschluss (17) mit dem fr
den Ausbau verwendeaten Sechakanischlis-
zel (5. Abb. 2} einschrauben.



FiG@, 23

Quando si procede al imontaggio degli steli
sulla moto, occorre fare particolare atten-
ziona all'assemblaggio dal parno ructa (A)
sul portaruota onde avitare un possibile di-
sassamanto senz’altro dannoso alla so-
spansione stessa.

Infilara il parmo ructa e bioccare leggermen-
ta il dado (B); poi liberare svitande i dadi (C)
tutti @ due gli steli.

Fare gqualche pompaggio spingendo sulla
parts supariore della forcella, fino al punto
in cul si pud essere certi del parfetio paral-
lelismo degli stell.

Serrare infine il dado (B) e le viti (C).

REVISIONE E MODIFICA DELLA TARATU-

AA DELLA VALVOLA

FIG. 24

Par potar agire all'intamo del corpo valvo-

la & necessario separare quest'ultimo dal

portaruota destro. Svitare le due viti (27) a
& @ rimuovere || corpo pompa facen-

do attenzione agli anelli OR posti tra corpa

& portaruota.

FIG. 23

Reassemble the fork legs onto the bike; ba
particularly careful when fitting the wheel
axle (A) onto the sliders to avoid misalign-
ment which could damage the suspansion
unit itself,

Insert the wheel axle and tighten the nut (B)
slightly. Then slacken the fork legs by
loosaning nuts (C).

Pushing on the top of the fork, pump up and
down to ba sure the legs are perfecily
alignad.

Tighten the nut (B) and the screws (C).

OVERHAUL AND ADJUSTMENT OF THE
VALVE SETTING

FIG. 24

To be able to work on the inside of the valve
body, the latter must be separated from the
right hand slider. Loosen the two socket
head screws (27) and ramove the damping
unit body, paying attention lqﬂmD-rhgu be-
tween the body and the slider.



FIG. 23

Al moment du remontage des jambes de
la fourche sur la moto, faire attention sur-
toul & 'essemblage du pivot rous (A) sur les
jambages, afin d'éviter un désaxement que
pourrait endommager |'amortisseur méma.
Insérar la pivot roua et bloquer un pau
I'éerou (B); puis libérer les deux jambas en
dévissant les écrous (C).

Falre quelques pompages en poussant sur
la parlie supérieura de la fourche jusqu’au
point ol on esl cedain que les jambes
soient parfaitemeant paralléies.

Serrer enfin 'écrou (B) et les vis (C).

AEVISIONE ET MODIFICATION DU
TARAGE DE LA VANNE

FIG. 24

Pour pouvair agir & lNintérieur du corps de
la vanne, il faut séparer ce dernier du jam-
bage droit. Dévisser les deux vis (27) a téle
hexagonale et dter ke corps de groupe amor-
tisseur en tenant complte das joints toriques
placés entre le corps et le jambage.

FIG, 23

Cuando se raaliza el montaje de los brazos
completos sobre la mofocicleta s necesa-
rio poner parficular atencién al ensamblaje
del perno (A) de la rueda sobre los tubos
para gvitar un posible deseje que podria da-
fiar la suspensidn misma.

Colocar &l parno de la rueda y bloguear Ii-
geramente la tuerca (B); soltar despues log
dog brazos destornillando las tuercas (C),
Mover empujando sobre la parte superior
de la horquilla hasta que se puade astar se-
guros del parfecto paralalismo de los bra-
zos completos.

Fijar la tuarca (B) y los tornillos (C).

REVISION ¥ MODIFICACION DEL AJU-
STE DE LA VALVULA

FIG. 24

Para poder trabajar al interior del cuerpo
véalvula es preciso separar aste ultimo del
brazo principal derecho. Destornillar los dos
tornillos (27} y sacar el cuerpo bomba po-
niendo cuidada en los anillos OR que sa en-
cueniran entre el cuerpo y brazo principal.

ABB. 23

Beim Wiedereinbau der Gabelholme in das
Motarrad ist beim Einbau des Radbolzens
{A) auf dem Gleitrohr besonders sorgfiltig
ru verfahren, um jegliche Fluchtabwai-
chung auszuschliessen, da sie bestimmt die
Aufhéingung beschadigen wurde. Den Rad-
bolzen einschieten und die Mutler (B) leicht
festziehen; dann die Muttern (C) lésen und
so die beiden Holme freisetzen. Mehrare
Pumpbewegungen ausfihren durch Druck
aul den cbaren Teil der Gabel bis zu dem
Punkt, an dem man ganz sicher sein kann,
dass die Holme perfekt ausgerichlat sind.
Schliesstich die Multer (B} und die Schrau-
ban (C) fest anziehen.

UBERHOLUNG DES VENTILS UND AN-
DERUNG DER EINSTELLUNG

ABB. 24

Um im Inneren des Ventilkdrpars arbeiten
zu kénnen, muss er von dem rechten Glel-
trahr gatrennt werden. Dazu die beiden In-
nensechskantschrauben (27) ldsen und den
Damplungsgruppen-kirper abnehmen, wo-
bei besonders auf die O-Ringe zwischen
Kdrper und Glaitrohr zu achten ist.



FIG. 26 FiG. 25

Svitare la vite di tanuta del pomellodiregi- Loosan the locking screw of the valve ag-
giro valvola utilizzando un cacciavite a  justment knob, using a posi-drive screaw-
croce. driver.

FIG. 26 FIG. 26
Sfllare I'anelio elastico di aresto velvola uti-  Remova the elastic stop ring of the valve us-
llzzando un paio di pinze a punia. ing & pair of bit pliers.




FIG. 25 FIG. 258 _ ABB. 25
Dévisser la vis de tenua du pommeau de  Destornillar el tornillo del puno de regula- Mt einem Kreuzschlisssl die Haltschrau-
réglage en utilisant un fournevis crucilorme. cidn \rﬁé'hl:l'ﬂ utilizando un destonlilador en  be des Venlileinstellgrifis isen.

forma CruE.

FIG. 26 FIG. 26 ABB. 26
Enlever |'anneau elastique d'arrét devanne  Sacar el anillo de goma de fijacién véalvu-  Mit siner spitzen Zange den Ventilseeger-
en utilisant une paire de pinces & pointes,  la utilizando un par de tenacillas apuntadas.  ring entfernen.



FIG. 27

Utilizzando un paio di pinze sotiili estrarra
dal corpo il valvola, la maolla (126)
& |l puntale di comando. A gquesto punto si
possono revisionara | componanti ad & pos-
sibila sostitulre la molla con altra di diverso
dimansionameanto ver variare il carico in
eslensione. La casa costruttrice fornisce a
tale scopo due tipi di molle oltre a quella gia
montata. Per il imontaggio eseguire tutte
I:n particolara maniﬁu alasemblaggio
dei due componenti (A) facendo in modo
che la scanalatura si trovi in asse con |l par-
no di qui:!a {B). Atenziona particolare an-
che all"orientamento dalle parti (A) facendo
in modo che la tacca presante sulla parte
esterna frontale del componente delia val-
vola risulti in mub Iig;l Iilpurm di guida. Do-
po aver assem corpo pompa al
portaruota 4 necessario dare qualche pom-
pata con il tubo portante per permattere al-
I'clio di iempire la canalizzazioni interne del
corpo pompa. Verificare successivaméente
il livallo dedl’olio.

FIG. 27

Using a pair of thin pliers, extract from the
body the valve unit, the spring (126) and the
comand ferrule. The compoenent parts can
now be overhauled and the spring replaced
by another with ditferent measuremants, to
alter the rebound load.

The manufacturer provides, for this pur-
posa, two types ol spring othar than that al-
ready assembled. For reassembly, follow all
tha disassembly operations in reverse ord-
ar, paying particular attention to the assem-
bly of tha two componants (A), making sure
that the groove is in axis with the pilot pin
(B). Particular attention should also be paid
to the positioning of tha parts (A), so that
the outside notch is in axis with the pilot pin,
After having assembled the damping unit
body onto tha slidar, it is necessary o pump
up and down with the stanchion tube a few
times to allow the oil to flow through the
ducts inside the body. Then check the oil
laval.



FIG. 27

En utilisant une paire de pinces effilées,
extraire du corpe le groupe vanne, le res-
sof (126) et I'embout de commande. A ce
stada il est possible de révisionner les com-
posants at de substituer e resson avec un
autra ressor de dimensions diférenies pour
apporter une variation a la charge en axten-
gion, La maison constructrice fournit, dans
ce but, deux types de resson, outre calui
qui est déja monté. Pour le remontage, exé-
cuter toutes les opérabions inverses du
démonlage, en prétant tout particulidrement
attention & I'assemblage des deux compo-
sants (A) de tells sorte que la rainure se
trouve axéde par rapport au pivot de guidage
{B). Il faut également préter anttention &
I'orientation des piéces (A) de lelle sorte que
I cran existant sur la parlie extériaura, en
face du dispositif de composition de la
vanne, soit axé avec le pivol de guidage.
Apréas avoir assemblé le corps de groupe
amortisseur au jambage, [l faul donner quel-
ques coups de pompe avec la tube porteur
pour parmettre & I'huile de remplir las cana-
lisations internes du corps de pompe. Véri-
fier successivement le niveau de |"huile.

FIG. 27

Utilizando un par de tenacillas finas sacar
del cuerpo el grupo véivula, el muelle (126)
y |8 aguja de mando. Ahora se puede revi-
sionar los componentes y es posible sub-
slituir & muelle con un otro de dimension
distima para varar la de extension.
La casa constructora suministra a este fin
dos tipes de muelle a mds del que ya esia
montado. Para el ramontaje efectuar todas
Ias operaciones de manera contraria al de-
montaje poniendo particular cuidado an ol
ensamblaje de los dos componentes (A) ha-
ciendo con que la ranura se encuentre en
sje con @l permno de guia (B). Es preciso tam-
bién poner mucho cuidado en la orientacion
de las partes (A) haciendo con que el hue-
CO gue s& encuentra an la parte axterior
frontal de! componente la véalvula resulte
an gje con el perno de guia (B). Después
de ensambiado el cuerpo bomba can el su-
jetador de rueda, es nacesario dar unos gol-
pas de bomba con el tubo fijo para permilir
al aceite de llenar las canalizaciones inle-
riores del cuerpo bomba. Luego verificar el
nivel del aceite.

ABB. 27

Mit einer dinner Zange dia Venti , die
Feder (126) und den Steuarstbssel aus dem
Kéirper ziehen. Jetzt kénnen die Bauteile
Uberprift werden, und dia Fedar kann durch
elne anders dimensionierie Feder ersetn
werden, um die Ausfederungsbelastung zu
verdindern. Die Herstelfirma liefer zu diesem
Zweck ausser der eingebauten Feder zwei
weitera F . Fir den Zusammenbau
dle beim Zerlegen durchgefihrien Arbeits-
génge in umgekehrter Reihenfolge ausflh-
ren; dabei besonders sorgtdltig beim
Zusammenbau der Bauteile (A) verfahren,
damit die Mut mil dem Fohrungsstift (B) in
ginar Achse liegl. Auch aut die Ausnichiung
der Teile (A) Ist besonders sorgfaltig zu ach-
ten, damit die Kerbe auf der Susseren Stimn-
seite des Ventilbautells in einer Achse mit
dem Flhrungsstift liegt. Nach dem Zusam-
menbau des Damplungsgruppen-kirpers mit
dem Gleitrohr ist es erorderlich, einige Ma-
le mit dem Standrohr zu pumpen, damit das
Ol die Innenkanéle der Pumpe flllen kann.
Anschliessend den Olstand prifen.






